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1. TECHNICKE UDAJE

Rozméry vahy:

celkova delka

celkoyd Sifka (pfes Fiditka)
cellkovd vyska (pfes Fiditka)
Rozvor pfi propéravant

SveEtlost (nezatiZeny motocykl) 300

Vy&ska sedla

Motor:

2150 £ 25 mm

825 20 mm
125% 7% mm
1460 15 mm
25 mm
25 mm

I+ E+ I+ I+ 14

930

Dvoudoby jednovdlec chlazeny kapalinou [/ typ 519

vrtani/zdvih (mm}
Objem wvdlce / ccom
Kompresni pomér
Vykon (kW/ot min~
Tocgivy moment
Startovacl systém

by

Mazéni motoru pro olej M5 20
pro olej SHELL Super M
pro olej CASTROL A 747
pro olej CASTROL TTS/A 545

Karburdtor:
yyrobocedtyp

B difusoru
Hlavni tryska

fcyska Jehly
Jehla
Volnobéiny Sroub povolen o

Spojka

typ

Primérni pfevodovy systém
Primérnt pifevodovy pomér

Prevodovka:

typ

Pievodovy' stupen 1
£
3

55/52,5 (52,6)
124,73 (124,97)
14,5-15,5 % 1
25-10%/11400 +230
-400

startovaci pékou
1 : 4D

1 33

1+ 3

1 33

JIKOW/ 2936 COS

36 mm
152 Twv - &0
2,68 Ts - &0

2. otvor ﬁhqra
450%/1,25 otdd.

vicelamelovd mokra

ozub. koly 16/55
1 :+ 3,4375

Zestistupfiovd postupova

14:31 (1:2,2143)
16329 (1:1,8125)
18:27 (1:1,5000)
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Pievodovy stuped & 20:25 (1:1,2500)

> 21:23 (1:1,0925)
& 22:22 (1:1)
Sekunddrni pfevod: .
Retézové kolo/pfevodnik: 17:44 12:46 12:48
12:50
Typ/rozmér feté&z 15,8B75x4,48 112 £ldnkd
PEfevodovy pomér: 1:3,66 1:3.83 1:4
1:4 166
Elektrika:
Zapalovdni/vyrobce bezkontaktni PAL Krom.
Zapalovaci civka PAL Krom.
Podvozek:
Ram/ typ trubkovy rozdvojeny

s ptiSroubovanou podsed-
lovou Edsti
PEedni vidlice / zdvih - 300 mm teleskopickd s hydraulic.
tlumi€em, ocelovou pruZinou
doplfiujicim pneumatickym pruienim a
regulaci pruieni
délka pruiZiny
Zadni pérovdani / zdvih - 120 mm
pruzic{ jednotka CZ s pfevodem pakovym
mechanismem a oboustrannou regulaci Gtlumu

zdvih zadniho kola 325 mm
Ftedni pneumatika - rozmér BARUM BO/100xZ1™ Cl6A RLW
tlak 0,1 MPa
fadni pneumatika - rozmér BARUM 4/4 25x18" Clé
tlak 0,1 MP3
Pfedni brzda - typ kotoutovd 4 240 mm
ovladani hydraulicky
Zadni brzda - typ kotoutovd 8 190 mp
ovldddn{ hydraulicky

Obsah / typ ndplné (cleje,"benzin)

Typ oleje: MS 20 1:40
SHELL SUPER M
CASTROL A 747 LE3
CASTROL TTS/AS545




Benzinovd nddr? - obsah paliva 8,5 1 BA 96

Pfevodka/typ mot. olej M3A0 - 0,7 1
SAE 10W/30, SAE 10W/40
Pfedni vidlice/typ jedno rameno
tlak 520 cm>- M3AD/ 0,0 MPa 0,1 MPa
Zadni pérovéni/typ
tlak 330 cm - AMG-10 / 1 MPa
Chlazeni
Chladig AUTOPAL Novy Ji&in
obsah/ndpln 0,8/smés dest. voda + Fridex
% g
Zékladni (daje pro sefizevéni 2:1 - 0°C -20°C
Zapalovdni - pFedstih MOTOPLAT - ] 3.0.2 mm
PAL = 1,0-0,2 mm
Zapalovaci svicka FAL X 17 (217)
nahrada CHAMPION L35G
¥otor '
Pist - vile zdkladni 0,05-0,07 mm
Pist - limit opotfebeni 0,15 =m

Pistni krouZek (vile zdmki) D,4 - 0,5 mm
Ojnice - pistni cep

stranovd vile 0,8 - 1,0 mm
Ojnice - ojniéni cep
stranovad vile 0,15- 0,5 mm

Motor - spojka:

S5ila lamely 3,4 mm

min 5,0 mm
Dovolené opotfebeni 0,% mm -
Volnd délka pruZiny spojky 43.5 mm
Podvozek:
Pfedni brzda kotout. @ # 240/1450
Sila desticky 7 mm
Mdx: opotfebeni 3.0mm
Zadni brzda kotoufovd 4 g 190/1450
Sila destiCky 7 mm
Max. opotfebeni 3.5 mm
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Hodnoty dotafeni

Matice

Dotahovaci

Hlava valce

SJpojkovy koS

Kolo primeru

Rotor zapalowvdni

Valec k motoroveé skfini
Orzak packy na riditkéch
Fatka v objimce

Srouby upinaci abjimky

Srouby nosniku

Osa plfedniho kola

O0sa zadniho kola

Matice zadni kywvn# vidlice

Srouby ecentrdlni pru?. jednotkyM

Sr:uhy dotozeni motoru

fnaceni motocyklu:

Sroub Momenl (N m)

M 8 17565

M 14 50

M 12 T4,6

M &x30 6,8

M 8 17,8

M &xZ0 6,0

M 6x20 6,8

M Bx35 15,7

M Bx45 15

M 1éxl 20

M 20x1,5 100

M 20x1.,5 118
12x1,25 15

M B 17,8

Cislo cdmu je yyraZene na praveé strang rdamu
obrq #islo rémuy 519% O DOODOO

Cislo motoru je wyraZeno

ﬂﬂrf'Eislu motoru 5192 0 000000 (na motor)
na typ Stitek TLS 51% 000 LS oO0OOO

Upozornéni!

Prvd tfl1 Cisla Jsou oznacenl typu,

Ctvrté €i{slo znaci prove-

deni, paté a Sesgté Cislo znadl odchylku, puslﬂdnich dest Gisel

rnatl vyrobni &islo.

IL? - svétovy kod pro €Z, L rok vyroby, S Strakonice.

Lislo motoru a ramu je shod

|1

re .,

[

obr.

l-gislao motorw




rontrola LUk

Falivow

|

NE0EE — UeNsRey it
Palivovd nddr? e zadni fdsti rzasunuta na rdm do gumového
bloku,v ptedni casti upevnéna Sroubem pfes prylovou wlozku
na hlavu tdmu. V praveé poloving v predni £asti je umistén
jednocestny vertikdlni kohout, v levé £asti nadrie ve spod-
ni cdsti je umistén druhy jednocestny vertikdlni benzinovy
kohout, oba jsou propojené pfes spojku a gumoveé hadicky

s karburatorem. Benzinowy kohout jr otevien v poloze nahoru

3 dolu, uzavifen ve vodorovné poloze vpravo a vlevo, Uzaviraci

]

1

L

ko je z plastiku a pa hrdlo nadrZe se Sroubuje. Ve sttedgu

tka je odvzdusnovacl hadidks

o

obre. 2 benzin. kohout prava, leva strana

gbhr. Za uzdver nddrie

Chlszeni
¥V pregni casty e deleny BLinikowy chladié s Zaluziemi pro

ndbéh vzduchu. Jednotlivé £d4sti chladice Jsou samostatng

|2



obr. Zb chladid n gbr. ?c uzdvér chladice

priscroubovany pres gumove pruchodky z prfedni casti camu

pojeny gumovou hadici. Dalsi tfi hadice

a vzajemng jsou
propoju]l chladi¢ s vidlcem motoru a vodnim cerpadlem.
V leveé casti je plnici otvor chladite, ktery se plni desti-

lovanou vodou a Fridexem v poméru gdle teploty

=

vilddaci prvky:

Picka pfedni brzdy

Je na prave strané Tiditka. Pfedni brzda je kotoufowva ovla-
dand packou pfes hydrauvlickou pumpiéku, umisténou spolecné

s nadobkou na brzdovouw kapalinu na prave stranéd fiditek.

Il

lachyt. - dridk pfedni diskove brzdy

e ymistén na levy kluzak pfedni vidlice.

Fedal zadnt brzdy

Jg umisién na prave strané ramu nad pravou stupackaou. fad-

ni brzda je kotoucCovd pyladdna hydraulicky pfes pumpicke

5ti ramu ovladanou peddlemze zadnk brzdy.

rdk kotoufoveée brzdy je umistén na zachytu, ktery Je posuv-

ny na zadnl yyné vidlici. Brzdovd kapalina pro pumpu je
v pridavne pruhled hadicl 5 uzdvérem.



Fackd D0 ky

Ja umistdna na levé strané fiditka. Prfi jejim zmadknutil

SE vypind spoijka.

Plynovd rukojet

Maviji plynové lanko a je umisténa na pravé strane. Teflg-
noveé pilkulaté vedeni je umist&né v objimce rukojeti, aby

nedochdzelo k lamani plynaového lanka.

startovacl pdka

Je umisténa na pravé strané motoru. Startovédni motoru se

provadi po jejim natoCeni n 90% a seslapnutim nohou smérem

dozadu.

obr. 3 startovani motocyklu

Pidka noinihao Fazeni

Je umisténa na leve strané motoru pfed levou stupackou.
Nohou Fadime & prfevodovych stupnd. Prvni pitevodovy stuped
Fadime sedldpnutim fadici pdky, smérem dold, 2. - &. prevodovy

stupeft Fadime Spidkou boty smérem nahoru.

if. UVEDEMI DO PROVDZU

Pred uvedenim motocyklu do provozu zkontrolujte nasledujici:

14



l. brzdy - kontrola funkce sefizeni (brzdovd kapalima)
spojka - kontrola funkce sefizeni
palivovd nddr? - naplnit benzinem a olejem v poméru 1:33
- 1:40 (=str. )
4. pfevodovka - kontrola oleje (hladina, vymé&na, je-1i nutnd)
5. sgkundéarni fetéz - kontrola soubé&Fnosti, napnuti, mazdni
(sprey)
6. zapalovaci svicka - dle potteby
dorZet tep. hodnotu
7. plynovd rukojet - volny chod bowdenu
vzduchovy filtr - papirovy filtr - vyfoukat necistoty
a mazat celni stény.

9. kola a pneumatiky - kontrola tlaku (hdzivost, dotafeni
driat, dotaZeni matice osy.)
10.5roubové spoje kontrolovat a dotdhnout podle potfeby
(motor, Pfiditka, vidllice, sedlo, bofnice, vyfuk).

Poznamka :
Kontrole pred kaZdym poulitim motocyklu pro zdavod se pro-
vddi v krdtkém €ase a zajisti bezpe&nost provozu motocyklu

pfi zédvode.

Palivo

Doporutujeme pouZivat benzin EUPEH BA 96 = oktanovym Cislem
96 a misit s olejem M5 20 v poméru 1:40.

Vidy puZivat benzin shodného typu vyrobce!
{Zahraniéni olej SHELL Super M Castrol A 747, Castrol TT5/A

545 pomér smési 1:33)

1. Pra smés doporufujeme olej: MS 20 - 1:40
Shell Super M 1:35
Castrol & 747 1:3)
Castrol TTS5/A545 1:33

PEipouzit{ jiného oleje je nutneé, aby pouZity olej mel za-
jisténou kvalitu vyrobcem a mazaci hodnoty odpovidajici
doporucengmu oleji.

15



Vidy dodriujte pifedepsany misici pomér.
2. Pfevodovy olej

Doporutujeme olej: mot. olej M 5 AD
Ciz{ oleje odpovidajici SAE 10 w/30
SAE 10 W/4D

Pilnici zd4tka nleje je umisténa na pravem viku v pledni

tisti, ve spodni Gdsti motoru je vypustny Sroub.
Pfi vyméné oleje ﬂemnntujehe vypustny Sroub a po opeatném
uzavifeni kontrolujeme dotaZeni a tésnost Sroubu. Potom
naplnime olej do pifevodovky plnicim oivorem ve viku dle
pfedepsaného mno¥stvi. DotaZeni vypustiniho Sroubu - 7,5 Nm.

obr. 4 vypustni Sroub,
nalevni &Sroub 1,
kontrolni Sroub 2

I s b

Obsah oleje v pfevodni skrfini 0,7 1.

Kontrolu hladiny pleje proviadime - kontrolnim &roubem (motor
v klidu) na motoru po 3-4& hedindch na pomocném stojanu, ktery

zajigtuje kolmou polohu motocyklu. Vyménu pfevodoveho oleje
provadime po kaldém 2. zdvodeg.

Poznamka:

K vypldchnuti ptevodovky nepouiivejie zadnych vyplachova-

cich oleji, které by mohly mit vliv na prokluzovani spojky.

Upozornéni:

Pro pou2ivani motocyklu

1. Pied pouZitim wmotocyklu se ddkladné seznamie s ovlada-
cimi prvky.

7. Tento motocvkl je konstruowvdn vyhradné pro terenni zavody

a nemtfe byt poufivdn na vefejnych komunikacich.

16



3. Dodriujte pfedpisy pro zajifdént, abyste zamezili mecha-

nickym zdvaddm.

Pokyny pro zajifdéni:

1. Pred prvnim startem naplnte nddr? palivovou smési, tjf
benzinfolej v poméru 1:40 - .33 pfi pou?iti zahr. olejd

Z. Ptekontrolujte ndplh chladice, pfipadn® doplfite chladici
kapalinu smé&si destilované vody + FRIDEX v poméru gle teploty

3. Po naplné&ni smési a pfezkouSeni ovlddacich prvkd s ohledem
na kapitolu "Studeny start"™ nastartovat motor.

4. Nechte ohfat motor a pfezkougejte chod motoru na volnobéh.
Projedte motocykl na ni23i rychlost na dobu 5-10 minut a
provedte sefizeni plynové rukojeti. Plfekontrolujte stav
Zzapalovaci svicky, bude ukazovat bohat&j3i smés v pribé-
hu zajiZzdéni.

6. Po ochladnuti motoru opakujte ptedchozf{ zajf¥déni 15 min.
Velmi krdtce zafadte vy55f rychlost, tj. 5.-6. stupei
a8 pfekontrolujte, jak motor reaguje na plyn. Znovu pfe-
kontrolujte zapalovaci svigky.

7. Po ochladnutf motoru opakujte pfedchozi zaji?déni po dobu
15 min, Krédtce zajiZdé&jte na vy331 rychlost a plny plyn,
vyvarujte se viak stdlé jizdy na plny plyn. Prekontroluj-
te stav zapalovaci svilky.

8. Nechte ochladnout motor. Demontujte hlavu vélce, zkon-
trolujte stav pistu, odstrafite zbytky spalin ze dna
pistu., Po oéisténi smontuijte.

7. Pfekontrolujte vzduchovy filtr, dotaZen{ vSech 3roubd a
matic.

10. Znovu nastartujte motor a pfekontrolujte chod v celém
rozsahu otdcek. Po vypnuti motoru pfekontrolujte stav
svitky, motor nastartujte a po 20-30 minutdch jizdy je
motocykl pEipraven k zdvodu,

Poznamka -

Upozorfujeme, #e pro sprdvné zajiZdéni je nutné dodriet
pokyny pro zajizdéni. Prodloufeni jednotlivych interwvald

zajiZdéni neni na zdvadu.
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startovani EtudenEhn_mgtggu

Nejprve aoteviete benzivongé Kaobouty, zvednete padku sytice.
Motor nastartujete sesldpnutim startovaci pdky prfi mirném pootevieni
plynoveé rukojeti. Motor musi mit pfl nastartovani zatazen neutral

mezi 1.-2. pfevodovym stupném. Po naskofeni motoru sytic zavrbete.

obr. 4a ovlddini sytice

Startovdni teplého motoru

Pri startovdni teplého motoru nepouZivame sytié, startujeme

sesldpnutim startovaci pdky pfi mirném pnntnﬁ&”f plynové

rukojeti.

Zahtivani motoru

Nechte motor b&%et po nastartovdni a stfidavém zvySovdni a
sni?ovani otdéek do provozni teploty motoru. Bé&hem této do-
by prezkoudejte, Jak motor reaguje na otevieni plynové ruko-
jeti. Tento proces trvd 1-2 min,

IUpuznrnEni: Heptehfivejte motor do extrémnich teplot!

Rareni

U motocykli Jje poufita Sastistupnova prevodovka. 1. prevodo-
vy Stuped se fadl smérem dold, fFazenil je postupové se rafa-

zenim 6. stupné v nejhorejs: poloze.

Neutrdl je umistén mezi 1. a 2. pfevodovym stupném. Radici

mechanismus je zdpadkového typu jJako U veétSiny motocykld.

[

FPaloha pEevodovych stupil je zajisténa aretaci vdlecku po-

18



moci vacky a aretalniho sroubu v pravé poloving skfing.
Pfi fazen{ nechte fadici pdku vrdtit do vychozi polohy pied

tazenim daldfho stupné.

obr. 5 fazeni rychlostl 1-4

Neutrdl je moZno zafadit bud stlagenim nebo zvednutim fa-
dici paky mezl 1. a 2. prevodovym stupném. PF{ motoru v cho-
du a zartazeni nedtrdlu rmacknéte pdcku spojky a sedldpnéte
fadici pdku a po rafazeni 1. stupné& uvolnéte fadici pdku,
aby se vrdtila do vychozi polohy. Soutasng plynovou ruko-
jeti zvysujte otdcky motoru a uvolnéte pdcku spojky. Ostat-
ni rychlesti Fadte stejnym postupem smérem nahoru. Spojku

pouzivejte pfi fazenl viech plfevodovych stupfd.

Feriodické prohlidky - men5i opravy

udrzhba & mazaci plan musi byt pFisng dodr¥ovdn a slouZd
Jako voditko pro celkovou ddribu a mezaci intervaly. Dodr-
zenl predepsané udriby a mazaciho pldanu mdZe ovlivnit poda-
si, terén, geografické umisténi a jiné individudlni pouliti
motocyklu. JestliZe motocykl je soustavné poufivdn v oblas-
tl 5 vysokou vlhkosii, pak vSechny dily musi byt mazdny a
pSetfovdny Casté)l nef doporucuje mazaci plan, Hﬂ? 58 Za-

branilo korozi a Jejich poskozenti.

Doporugené oleje a tuky:

1. Do benzinu olej MS 20 1:40
SHELL SUPER 1:33

19



. 0lej pro ptevodovku

. Tuk A 0O

. Tuk A V2

. Tlumidovy ole)

. Tuk A 00+3% grafit

CASTROL A 747 E2x3
CASTROL TTS/A545 1:33
M5AD 0.7 1

SAE 10W/30, SAE 10W/a0
CASTROLEASE CL

BP ENERGREASE FGI
SHELL MYETLHS
CASTROLEASE LHZ

BP ENERGREASE L52
SHELL ALMANIA 2

SHOOK OIL

DAMPER OIL

DOKAY AL

CASTROL DL+3% of collid a graphi-

te
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sPECTALHT NARADI
Specidlni nafadi je uréeno pro takoveé druhy nutnych oprav, ktere

nejsou uvedeny v pfedchozi tabulce oprav. Proto uvadime seznam
specialniho nafadi.

1. venkovni mikrometr O - 25 mm
2. venkovni mikrometr 25 - 50 mm
3. venkovni mikrometr 50 - 75 mm
4. drzik indikdtoru (magneticky)
5. méfidlo vélcdh 50 - 100 mm

f. posuvné métitke 0 - 150 mm

7. momentovy klic

B. odmérka 0 - 250 cm
9. indikatorové hodinky

{prodloufend jehla indikétorovych hodinek 56 mm)

10. listové mérky

17 marka oftedstiho

3

12 mérka nastaveni rozvodu 519 71 011 dod& CZ
13 roztahovdk skifini %12 71 025 -

14 pomocnd lamela 519 71 035

15 kl1i& hlavy fizeni 519 71 040

Kontrola pfed zdvodem

Pied kaidym zdvodem provedeme ndsledujici kontrolu:

- zapalovaci svitka - jejl stav, piipadné provést jeji vy-
ménu za novou (stav izoldtoru, vzdi-
lenost elektrod)

koncovku zapalovaci civky - je nutné provést kentrolu,
aby koncovka na sviéce driela

a neprobi jela
- plej v prevodové skiini - kontrola oleje v pfevodové skfi-
ni, jeho stav, pfipadné proveést

vyménu
tlumic sdni - vloZka cistife - kontrola €istici vloZky,
vyfoukat vzduchem, nama-

zat dosedaci plochy vioZky
tukem, pfekontrolovat tés-
nost, v pifipadé poSkozeni
vlioZku vyménit
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plynova rukojet, bowden plynu - promazat tukem plynovou ru-

kojet, lanko plynu promazat
olejem, sefidit na piedepsa-
nou viali

Elekitricke kabely - pfekontrolovat konektory a zajistit

{zoladni pdskou proti vodé
Srouby motoru - dotahnout
tésnéni hlavy, vdlce - pfekontrolovat té&snéni, dotdhnout
hlavu a vdlec na stanovenou silu

zapalovanl - kontrolu nastaveni zajistit proti vniknuti
vaodyw kontirols pfedstihu.

karburdtor, klapka - provést kontrolu a seffzent

sefizeni spojky - kontrolu lanka,
promazat wvahadla - centrdlni pérovdni, zkontrolovat dota-
Zeni matic

kontrola stupafek - pfipadné provést jejich dpravu podle
potFeby jizd
doplnit brzdovou kapalinu - do nddobky pro pfedni brzdu,
do PVLC hadice zadni brzdove
pumpicky
vodni ferpadlo - kontrola funkce
pfivéra vyfukového kandlu - kontrolu ovlddaciho mechanismu

brzdy - kontrola, sefizeni
pfednf vidlice - kontrola funkce, dota?eni Zroubfi nosniku,
sefizeni podle potfeby Jezdce, vizudlni kontrola tésnosti
centralni pfuZici jednotka - sefizeni podle potfeby jJjezdce,
vizudlni kontrola tésnosti
loZzigko fizeni - kontrola, promazat, sefidit podle potieby
draty kol - kontrola, dotdhnout, piipadné provést vyménu
celkova kontrola vSech spojd - vy¥fuk, boénice, sedlo,
osy kol
chlazeni - pfekontrolovat ndpln chladife, upevn&ni chladida
na rdm, spojovaci hadice (spony)
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ITT. MECHANICKE SER1Z0OVANT

& sefizeni packy predni

brzdy

obr. &3 serizeni - vykres

geflzovaci griub //?:ff
. .--""".r

polohy packyh i \
pist Ev ) ~ sefizovaci Sroub

o

e i alm

——=0.5-1mn

|

—

Predol btzda

Ptedni brzda md byt sefizena podle potfeby jezdce s mini-
malni vbli pdcky ptedni brzdy 5-B mm.
Sefizovdni se provddi pomoci sefizovaciho Sroubu a zajis-

tovaci matice na dridku patky.

Na pdcce ptedni brzdy je sefizovaci Sroub, kilerym se nasta-
vuije zdvih pro ovlddéni tlakového vdlce, picka je vrécena
do zdkladni polohy pruZinou.

obr, 7 pfedni kotoucova brzda B
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Fodminkou spgravne Funkce je mastaveni wiale na brzdovem valci
B.5=1 mm.

seridit zdvih peddlu nofnf brzdy na Z0-30 mm.

Postup sefizovanii: sefizovani zadni brzdy indlvidualini poloha
pedaly noinil Drzdy se nastavl sefizovacim Sroubem na brzdove

pace. Paka zadni brzdy se vraci do plvodni polohy taZnou pru-

Zinou zaw@senou na ramu. Predepsand vile na brzdovem vilci

A nll S e

58 seridi sefizovacim Sroubem

Pod gumovou manZzetou.

-j serizovaci Sroub
—pojistnd matice
doveho valce

Zdvih Iﬂ—:!ﬂ mim

ey <
s |
k
serfizovaci Sroub -
brzdové paky
obr. B zadni brzda-sefizehi obr. Ba serizeni-vykras

sefizovani spojky

aefizovani spojky se provadi sefizovacim &roubem na drfdku
paky a setlzovacim Sroubem na spojkovém mechanismu.
Sefizovaci Sroub na bowdeny se pouzivd na vymezeni vile
bowdenu spojky pro spravnou funkci pfi rdznyeh podminkdch
Jizdy.Sefizovacl Sroub spojkového mechanismu se pouZiva

K serflzeni zdvihu spojky. PCi sprdvnam seflzeni spojkovéhn
mechanismu se provadl pouze sefizeni vile bowdenuy a pdcky

spojky."?
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1. Sefizeni vile bowdenu a pdcky spojky provddime sefizovacim
Sroubem na drZdku pdcky spojky, vile packy spojky ma byt
2=-3 mm.

23Imm

obr. ? ovldddni spojky
- pafka

2. Sefizeni vile spojkového mechanismu
a) uvolfete bowden spojky na pdéce vypindni spojky
b} vySroubujte zdtku 2z viéka spoiky (3)
c) povolte zajisfovaci matici (1)
d) vypinaci pdcku otofte smérem do krajni polohy (zadni)
e} zadroubovdnim nebeo v}rﬁruuhnu':i—nin vypinacfho Sroubu (2 )
nastavite zdvih spojkového mechanismu .

obr. ?a sefizeni vile spojkového mechanismu

29



IJ zdvih volného chodu kontrolujeme na vypinaci pdéce

spojky a md byt Z2-3 mm

3. po nmastaveni zdvihu zajistime vyp. Zroub. matici
Rl zasroubujeme z&tku (pozor na tésnéni)

ch) po nasazeni howdenu spojky na vypinaci pdfku sefidime

vuli bowdenu spojky

obr. 9b spojka - vitko pro

sefrizeni

Pozndmka :

Pfi sefizovdni spoikového mechanismu Je nutné sejmout vicko

zapalovani, které soutasné zakryvd vypinaci pdcfku, do kterdé

se Zavesuje spojkové lanko.

Sekunddrni fetéz

Hapindni fetézu se provad{ ndsledovng:

1. Uvolnéte matici zadni osy

2. Uvolnéte matici MB a drzdk tfmenu zadni diskoyvs brzdy

3. Zatitime motocykl jezdcem a rovnomdcné dotabujeme postup.
pravy a levy napindk kyung vidlice tak, aby prihyb fe-
t8zu v horni a dolni poloze dosdhl maximdlng 25-35 mm.
Tuto vili kontrolujeme v polovin® spodni vétve fetdzu.

4. Dotdhneme maticl zadn{ osy

5. Dotdhneme matici MB dr?dku tfmene zadni*diskovd brzdy

Upozornéni :

Vedy pfi demontdfi zadniho kola nebo napinini fetézu pfekon-

Lrolujeme:

1. stopu zadniho kola s pfednim

Z. Zda se kalo toél volné

3. promazat fetéz
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abir,

10a napinani - wykres

Karhurator

Pfi normalnich jizdnich podminkdch je pouze dvoji sefizeni,

ktere se na Karburatoru provadi:

:

Serirenl Dowdenw plynu:

Prezkoudejte vali bowdenu plynu pPfl krajnich pelohdch
fizeni. Vile bowdenu plynu md byt cca J mm u objimky
plynove ruknjeti. Po sefizeni uvolnéte matici na sefizo-
vacim Sroubu u karburdtoru a sefidte vili bowdenu,

Botahmetle maticl sefizovaciho Sroubu.



£. Seftizeni volnobéhu a vzduchového Sroubku.

Rarburdtor je nulno nejprve seff{dit podle tab. vlivem nad.
vySky a teploty

Hastartovat motor, ohfit na provozni teplotu.

Prudkym pridivanim plynu zhontrolujeme, zda motor plynule
diceleruje.

Jestlife motor zakopdvd, je chudy, pifitahujeme Sroub vzduchu

tak dlouvho, 32 se zacne motor plynule vytdéet.

Jestlile se motor pomalu vytdéi, md snahu se ulévat, povolu-
Jjeme Sroub vzduchu, 3% se zaéne plynule vytdfet bez zakopnu-
ti.

Jestli?e motor nelze sefidit Zroubem vzduchu, provedte se-

Fizeni volnobéZznou tryskou; pfi chudé smési namontovénim °
véts{ TV, pfi bohaté smési mendi TV.
Po sefizeni vzduchového Sroubu nastavime volnobéh pomoci Srou-

bu volnobéhu.

obr. 12 sefizenfi-vzduchovy 2
Sroub, Sroub volnob&hu 1

obr. 11 sefizovacl Sroub
karburdtoru-bowdén plynu

obr. 1la plynovd rukojet

Poznidmka -
sefizovaci Sroub vzduchu 3 sefizovdni volného chodu motoru

ma byt provedeno tak, aby se motor sprévn® vytdcel pfi ote-

virani plymove rukojeti.
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Serfizeni pfedstihu
Sefizeni musi byt provedeno pomoci indikatorovych hodinek

(zajisténi horni polohy pistu).

S e — S W e —

1. Demontovat zapalovaci svidku a
do otvoru po svifce zaSroubovat
indikdtorové hodinky s dridkem.
Sejméte viko zapalovani.
Otdéejte rotorem, af¥ indikdtorove
hodinky uk&%{ horni mrtvou polo-
hu pistu, nastavte nulu na indikd-

toru.

4. Ototte rotorem o 1/4 otdcky zpét,
abyste zjistili, zda jehla indi-
kdtoru sleduje pist.

5. Z mrtvé polohy pistu otacejte ro-
torem proti sméru otdfeni motoru
a¥ na indikdtorovych hodinkach
bude hodnhota 1,3-0,2 mm-MOTOPLAT
Hodnota ptedstihu 1,0-0,2 mm-PAL

&. Zjistéte, zda znacka pro pfedza-
pal na rotoru je v roviné proti
znatce na statoru. K sefizeni
uvolnéte tfi Srouby na statoru a
otdtejte statorem, aZ se kryji
rysky na rotoru a statoru. Oo-
tahnéte Srouby.

obr. 13 sefizeni pfedstihu

7. Vyjméte indikdtorové hodinky a nmasroubujte zapalovaci svicku.
Zapalovaci sviEka 25-10 N/m.
. Hamontujte vifko zapalovani.

fapalovaci svicka

Zapalovaci svicka je dOleZitou soutdsti motoru a jeji kontrola
je snadna.

Stav zapalovaci svicgky miZe ukdrat ma stav motoru.

Bild siredni elektroda miZe ukadzat na sdni faledného vzduchu

(3



nebo nespravnd sefizeni karburdtoru. V tomto pfipadé se abral-
te na edborneou dilnu.

Je tfeba pravidelné kontrolovat zapalovaci svifku, protoZe
teplota a zhytky spaliﬁ mdZou byt pfifinou poruchy zapalovdni.
Jestlife ubytek elektrod je zna&ny nebo zbytky karbonu jsou
znalne, je nutné zapalovaci svitku nahradit jinou odpovidajici-
ho typu.

Zapalovaci svifka PAL X17 ndhrada CHAMPION L-3G

Pfed montd?i svicky zméfte vzddlenost elektrod {podle vyrobce).
fapalovaci sviéka PAL X17 vz&l. elektrod - 0,8 mm (0,6 mm).
Pred montd¥i svicky oCistéte dosedaci plochu pro sviéku, zdvit
v hlavé a namontujte podsvifku nové té&snéni.

Zabarveni zapalovaci sviéky

Normdlni - tmavohnédd aZ svétld barva izoldtoru
Prtehtgtd - Sedd a? svetld barva izoldtoru smés chudd
Mokrda - vlhky a ferny izolétor smé&s bohatsd

Vliv nad. vysky a teploty na sefizéni motocyklu.
Uvedené hodnoty je nutné brét jako informativni.Motocykl je notné
sefidit individualna.

PODMINKY SERIZENT " SERIZ:PRVEK ;5‘:‘;}_;
-10 C +« 10 C + 30 C
0 160/45- 155/ 40 150/40
2,40 n.‘\?,aﬂ IT. 2,68 II
500 158/45 152740 o 148/35
2,70/11 2,68/11 2.66/LK
1000 155/40 150/40 \ 145/35
7.68011 2_,EE§IT 2,66/11

Th trska hlawvni Tv tryska volnob&ind - T3 tryska jehly
23y zérez jehly s hora

Cistié vzduchu

Je umist®n pod sedlem

1. Vyjmuti €istice vzduchu
a) povolite matici,sejmete kovovou a pryZ.podloiku
b) vyjméte Sistif vzduchu

2. Cisténi Eistife vzduchu
a) z papirového filtru vyfoukdme neZistoty vzduchu



b) silné znecisténou vioFku vyménime
c) dosedasci plochu £istife vzduchu potfeme vrstvou vazeliny
d)] nasuneme cisticl vloiku do tlumide sdni ytihneme maticl.

Foznamka:

K zajisténi sprdvné funkce £istife wvzduchu je nutnd, aby vloZ-
ka byla matfena ve spodni édsti vazelinou pfed montd2i do tlu-

mice sant.

Poznamka:

Vzdy pri kaZdé kontrole £isticée vzduchu pfekontrolujte soucas-
né pryfovou spojkue mezl karburdtorem a tlumiéem sdni, pfirubou
saci klapky, aby nedochdzelo k faleSnému séni vzduchu. Dotdh-
néte vSechny spoje, aby bylo zabranéno pfistupu nefiltrované-

ho vzduchu do motoru.

Upozornéni:

Nikdy nestartujte motor se sejmutou éistici vloZzkou, nebot
tato zabrafuje vstupu nefiltrovaného vzduchu do motoru, jeho
rychlému opotfebeni, pfipadné poSkozeni.

Start motoru bez €istici vloiky a soudasného otryskovanl kar-
burdtoru doddvd chudou smés a dochdzi k pitehfivdni motoru.

IV UDRZBA MOTORU A MALE DPRAVY

Misledujici kapitoly didvaji pokyny pro demontdZ, odstranéni
poruch a uddribu rdznych skupin moforu a motoocyklu.

Podud nemdte potfebné specidlni ndfadi a odborné znalosti,
upustte od mavrZenych iprav.

PouZiti nespravného ndfad{ nebo nestandartnich dild miZe byt
pifi&inou poskozeni motoru nebo vySSich ndkladd na opravu.

K spravnému pochopeni funkce jednotlivych celkl prostudujte
tuto pfirucku. Predpokldddme, Fe zdaroven budete konzultowvat

ppravu s odbornou dilnou.

KEarburidtor

1. vyména hlavni trysky

e e o e o B o oo

a) uzaviete benzinovy kohout
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b} sejméte hadifku, kterd propojuje nddr? s karburdtorem

¢) povolte spony u gqumovych spojek

d) natoéte karburdtor, aby byl pristup k hlavni trysce

&) demontujte plovdkavou kemoru, hlavni tryska je umistBna pf-

mo pod plovidkovou komorou.

Upozornéni :

Odstranénim plovdkové komory se vypusti benzin z plovdkovd
komoTy, proto nedemontujte pojistku, jestliZe je motor hor-
Ky. Umistéte hadr pod karburdtor, abyste zabrdnili politi
motoru. Demontdi provddéjte v dobife vétraném prostoru, ne-
demontujte v bljzkosti otevieného ohné, osuste motor pro
demontaZz.

f) demontujte hlawvni trysku, zméfte podle potfeby a
provozaich podminek, namontujte plovdkovou komoru a
montujte obrdcenym zplhsobem.

obr. 14 hlavni tryska (1)

AR R T

’

DGleZité: karburator CD-5 2934

Karburdtor CD-5 2936 je sefizen pro normdlni nadmofskou
vy¥Sku. Standartni seffzenf je na str. ...... . Je vysledkem
testd a oby&ejné nevyZaduje zmén, ale v pfipadé& zmény atmos-
férického tlaku nebo téZkého terdénu (pisek, bldto) miZ eme
provest zménu HT. jestli?e karburator poZaduje jiné sefi-
zenl s ohledem na jiné podminky jako je nadmofskd vy3ka,
vihkost vzduchu, pocasi, atd., musi byt zmény provedeny

S velkou porornosti.
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Nespravng sefizeni karburdtoru mdze byt pricinou malého vy-
konu a po3kozeni motoru. Pfi extrémnich podminkdch je nutné
sefizeni HT a Jjehly Soupdtka.

Pri chude smési dochdzi ke zvonéni motoru. Jestli?e motor
zvoni v refimu 1/4 a%? 3/4 oticek, obohacujeme smés pfesta-
vovanim Jehly do vy551 polohy. Jestlile zvoni motor pfi
plném ptevieni plynoveé rukojeti v maximdélnich otdckdch,obo-

hacu jeme smés zvetSenim HT.

2. Kontrola

a) pfezkouSeijte télesoc karburdtoru a prichody paliva.
Je-11 zapotfebi, omyjte karburdtor v technickém
benzinu HepouZivejte jiné éistici roztoky. Vyfoukejte
vBachny kandly a trysky stladenym vzduchem.

o) pfekontrolujte jehlovy ventil a sedlo na opotfebeni nebo
znetistiént. Vyménte tyto dily jako sadu.

obr. 15 jehlovy ventil
sedlo ventilu

3. Serizeni

a) Hladina paliva
Mélfit hladinu od dosedaci plochy plovi-
koveé komory. Ohnéte doraz zachytu ploviaku, jestlize je za-
potfebf sefidit hladinu paliva, oba plovdky musi byt
ve shodné vysSce. Jestlize je hladina pfilis vysoka, je do-
dadvana bohatd smés paliveo / vzduch vysledkem pfilis niz-
ke hladiny j& chudad smEés.
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abr. 16 vyika hladiny ploviku

45&1

B) Sefizeni jehly
Stifedni rozsah smési vzduch/palivo je zajistén pozicl

jehly v trysce jehly. Jestlife je nutné zm&nit charak-
teristiku stroje pomérem smési vzduch/palivo, je nutné
zménit pozici jehly. Posunutim jehly do hornihe otvoru
driatky je smés chudSi, do dolniho otvoru drdZfky je smés

bohatsi.

jestlife se nedosdhne optimdélniho seffzent pomoci jehly,
zvolime pro obohaceni v&t3{ trysku jehly, pro ochuzeni

mens{ trysku jehly.

obr. 17 drZik jehly

8 Odstranéni zdvad

Motocrosovy stroj poZaduje bezprostfedni reakei plynu v 5i-
rokém rozsahu otdcek. Kandly vdlce, kompresni prostor, fasova-
ni zapalovdni, €asovadni pfiviry vyfuku, konstrukce tlumice
vyfuku, velikost karburdtoru a vyb&r a volba ostatnich celkd,

to vie rzajistuije poZadavky.
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Ale clhzne tepelné rozdily, rozdily ve vihkosti a nadmoiskeé

vy¥sce, to vie ovliviuje spalovdni a vikon motoru.

Nagsledujici pfehled uddvd viechny hlavni sloZky, je-1i nutnd
zmena sefizeni karburdtoru za déelem poladavku zvydeni vykonu.
Jestliz?e nejste obezndmen s teorii splynovéni, pfedpokléddme,
e uvpustite od uskuteffiovdni zmén. Velmi éasto je problém vyko-
nuy zaptiéinén jinymi ovlivAujicimi sloZkami, jako vyfukovy
syatem, casovdni zapalovadni nebo spalovaci prostor.

Poznamka;
Viz. mechanické safizeni pro prfipadné sefizeni karburdtoru

a) Vzduchovy droub volnobéhu

ovliviuje pomér vzduchu v palivu ve volnob@&Zném okruhu.
OotaZenim Sroubu se snifuje a je doddvdna bohatii smés.
Operaéni rozsah nejvice déinny pfi tomto sefizeni:
jedna otadéka Sroubu pfi otevfeni plynu od 0 do 1/4

bl Volnob&¥nd tryska

ovliviuje bohatost smési volnobéiného okruhu. Imé&nou trysky
za jinou s vyS3im Cislem je doddvéno vice smési do volno-
béZného okruhu a je doddvdna bohat3i smés.

Nejvice U€inny operaéni rozsah trysky je pii otevieni ply-
nu od 0 do 1/2.

c) Soupdtko
foupatko md svid]j podil (déinek) na doddvee vzduchu do emul-
zni trubice. V&tdi vyfez Soupdtka (v zadni partii) tvofi

chudsf smés

d)} Jehla Soupdtka n

jehla je upevnéna na Soupatku karb. KuZeloveé zakondeni
jehly je zppusténo do emulzni trubice. Pootevfeni jehly
umoZnuje palivu vytékat emulzni trubici a doddvat bohatsi
smés. Na yrcholu jehly jsou 4 otvory pro pojistku.

¥ obohaceni smési je moZnd posunout jehlu z prveého nej-
vySsiho otvoru aZna €I¥C.nejnizsi otvor, CimZ zajistime
pfisludné obohaceni am@ési.

Ngjvice Uginny operaéni rozsah jehly je pfi otevfeni plynu
nd W4 do 34 otevifeni rukojeti.
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Fozndmka :
Imény pfi osarovini hlavni teysky mohou mit nepfiznivy wvliv

na vykon motory.

Upozornén{ ;

Femér smési paliva se vzduchem mé hlavni vliv na pracovni te-
plotu motoru. Jakékoliv zmény na sefizeni karburstoru musi byt
provazeny sledovdnim vlivu sefizeni na stav zapalovac{ svicky.

Valec, hlava vdlce, tlumi& vyfuku

1. Hlava vdlce, tlumi& vyfuku - demonts?

a) po uvolnéni dvou Sroubd M6 v zadni &dsti sedla sedlo od-
kKlopime a vysuneme pfedni &dst ze zachytu na nddrfi

b} demontujeme zajiZftovaci Zroub nddr?e,&rouby krytu chladice

£} po odpojeni benzinovych hadifek vysuneme nddr? smérem do-
radu a8 vy jmeme

d) sejmeme pravy boéni kryt

e) demontujeme Sroub vyfuku v pFedn{ a zadni Zdsti rému

£) demontujeme vdlcové pruZiny upeviujici vyfuk k vdlci
a sejmeme vyfuk a tlumiéd

obr. 1B demontdZ pruZin wvyfuku

g) vdpojime hadice chladige
h) sejmeme kabel sviéky, wvolnime, ale nedemontu jeme
rapalovacl svicku
ch} demontujeme matice zajistujici hlavu (5 matic)
sejmeme hiavu vdlee, vyjmeme t#snici kroufky 2 vélce (»07)
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Poznamka: uvolnéte kaZfdou watici pfed demontdii o 1/4 otdcky

a)l
bl

c)

d)

B

By e e i S |t Lo

uvolnime 4 matice, které upeviuji valec k motorové skfini

sejmeme viEko ovlddaci klapky vyfuku na pravé strane val-

ce (4 Srouby M5)

demontujeme Sroub tihla, sejmeme vdlec z motorové skfing

a tésnéni vdlce (pozor na otoceni tshlem,toto by zapficinilo
Spatné sefizeni klapky)

19 demontd? tihla
Zroub Mé

klapka reg. vyfuku

sefizovaci matice tdhla

kolo regulatoru

pdfka reguldtoru

7 pohon od klikového mechanismu

do otvoru motorové skiiné ddme cisty hadr, aby se za-
bréanilo wniknuti prachu nebo cizich téles do prostoru
skiiné

vy imete pojistky pistniho éepu z pistu

vytlacte pistni cep

vy Jmete pist

poznamka: nejde-1i pistni cep vytlacit, poulijte vy-
tlacovaé pistniho cepu. Pistni cep nevyraie]j-
te kladivem, mohla by se poskodit ojnice,

pist a ojniéni loZzisko.
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a) demontujeme 4 Srouby M5 - vyjmeme pravou vloZku yyfukové klapky

b} na levé strana demontujeme 2 Srouby MS 3 vylimeme levou vioZku
vyfukové klapky
demonta? vlastni klapky provedeme p0 vysroubovdni Srowubu M5x50
Z levé strany klapky. Klapka je sesazena na dva stfedicl ko-
liky 5x20.

Upozornéni:

U vyfukové klapky providime pouze dekarbonizaci. Podle potie-
Dy provedeme pfed zp&tnou montdZi klapky do vélce vyménu jehlo-
v¥ch loZisek HK 1612 INA v obou vloZkdch. Soutasn® provedeme
v¥ménu tésnicich kroufkd 40x2? na obou violksdch, v pravé vlioi-
ce pak wymdnime té&snici gufero G 12x1éx3 INA.

Nastaveni polohy vyfukové kKlapky provddime na sestaveném moto-
ru (33 mm podle mérky).

PEi setirovdni klapky regulace vioZime mérku do vdlce tak,
aby jeji vyfez se opiral o dosedaci plochu pro hlavu (tésnici
gumicky vy jmema) a vyvrt. Opé&rnd cdst Je zastrfena do vyfukového

kandlu. Pootofenim picky klapky smérem dold se opfe klapka o mér-

ku. V této poloze pdtku pridrzime, nasuneme horni koncovku tdh-
la na pacfku regulace a zaSroubujeme Stoub tahla. (Dtvory pro-
i1 sob& nastavime pootoenim tdhla pfi povolene pojistni ma-
tici). FPotom vymezime viili mechanismu otdcenim tdhla smdrem do-
prava pfi soufasném pfidrieni pdtky Klapky v phvadni pocloze
(klapka je dosedlsd na mérku). Nakonec utdhneme pojistnou mati-
c1 hoernil koncovky.

Fti demontaZi vélce ddt pozor na pootofeni tahlem, protoie
bychom museli provést celé sefizeni znovu. Jinak toto se
provadi pouze pFi zevrubni kontrole mechanismu, nebo vyménd sou-
Casti regulace vdlce, ptipadn® vyméné jeho tésnéni.
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obr. 1%a nastaveni wyfulk,
klapky

Pozndmka: Pfi vyménd valce za novy doporuiujeme pouiit valec

vietng novd klapky.

i gdrfha wﬁfukyuéqn_ﬂtggrg

a) K odstranéni karbonu z vystupnihe otvoru wyfuku pouZzijte
pilkulaty Skrabak, ptekontralujte stav vyfukové pEiruby,
jeyi tésnost ve vyfukovém kanalu vilce,




Udrzba _tlumice vifuku

al K pdstranéni karhonu ze wvstupnihe otvoru vyfukové trub-
ky pouZzijte pdlkulaty Bkrabdk, pfekontrolujte stav Lés-
néni wvyfukove trubky.

b} Zbytky karbonu z tlumite vy¥fuku se odstrani lehkym po-
klepem na vnEj3i obal tlumice gumovou palickou . a vyfou-
kanim stlagenym vzduchem. K odastranéni zbytkd karbonu
pou?ijte silného drdtu, pracujte pozorné#&, aby nedeilo
k poskozenld .

c) Koncovku tlumiée - zbytky karbonu odstiranime z trubky
koncovky lehkym poklepem gumovou palickou. Podle po-
tfteby provedeme vyménu celé koncovky.

fa pouziti palkulatého skrabdku odstrafite zbytky karbonu ze
spalovaciho prostoru. Pracujte pozorné, abyste nepoSkodili
zdvit zapalovaci svicky. "
Nepouiivejte ostrych ndstrojd. Dbejte, abyste nepofkodili
dosedaci plochu.

Ptekontroluijte hlavu, zda v prostoru, kde prochdzl chla-

dici kapalina, nejsou trhliny.

Upozornéni: hlavy jsou tfidény do 4 skupin podle uhjeﬁu
5painvaﬂlﬂh prostor. Oznaceni tfidici znadkou
se provéd{ na spodni &Gdstl hlavy u vystupu

Lo chladici kapaliny.

Tabulka tfidéni (podle objemu spal. prostoru}

oznaceni rozmér "x" objem nm3
1 ' p,1 £ 0,1 11,20 - 11,80
2 B3 % pa ~ 11,80 - 12,20
=0, 05
3 0,5 8% 12,40 - 12,80
4 0,7 —g.?E 17,80 = 13,20




br. 22 tf¥idéni hlavy

a} pfekontrolujte vyvrt vidlce. Pfehonovdnim nebo lapovanim
vilce odstrante kaZdé drobnéjsi poskozeni. Nehonujte
vice neZ je doporufend viile pfstu.
b) Za pouZiti m&fidla na vdlce sefizeného na standartni vyvect
proméfie vdlec. M&fte odpfedu dozadu, ze strany na stra-
nu. ¥V horni, stfedni s dolnf &8sti a zv1gsta pfimo u vy-
fukového kandlu. Podle nejmensfho naméfeného rozméry
pouZijite novy pist Pﬂd]Etahulkf tfideni

i

TRIODENT VALCE

X - A
6 55.00 +« 0,01

# 55.01 + 0,01 # 55 07 + 0,01

NejvyS55i dovolené opotfebeni 0,06 mm.
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7. Udr

c)

dl

Umy jte vdlec v technickém benzinu
ocisigte, natfete stény vdlce lehce olejem.

PELi zpétné montdZi pou?ijte vidy nové tésndni vilce.

Upozornéni: Piekontrolujte vdlec, zda v prostoru, kde
prochézi chladici kapalina, nejsou trhliny.

a)

h)

B I

ba_pistu

PouZitim jemného navlhfeného brousku, (hrubost 400-600)
odstrafite zndmky poSkrabdni a zrcadleovych ploch ze stra-
ny pistu. Brouskem pohybujte ve twvaru osmy.

Za poufiti venkovniho mikrometru zméfte primér pistu.

Pist je ovdlovy a kuZelov§, jeding bod- pro sS-
feni je kolmo k vyvrtu pro pistni Zep asi 13 mm od spod-
ku pistu. Srovnejte primér pistu s mBfenim vilce {dvojd
méfeni pistu kolmo k vyvrtu otvoru pro pistni tep).
Maximdlnf primér pistu odefteny od minimdlniho priméru
vdlce ddva vili pistu.

sSpravny pro

o
= e ™
o
=
- il
- e .
i
}

obr. 24 m&feni pistu mikromet. Nomindlni vile pistu 0,08 mm
Maximdlni opotfebenf 0,1 mm

X |57 | A | B | C© {tolarance

X 5 |56,2 |sa,778 |54,788 |5¢,798 |

X 4 |52,2 |54,778 | 54,788 |54,798 |+ 0,005

X 3 |46 |54,838 |54,844 |54,854 |- 0,015

X 2 |33 |54,900 |54,910 154,920 |

X1 |13 |s4,952 |54,962 |5&,972 |- 0,01
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obr.

c) Pri zp&iné montaii pistu potfete povech pistu olejem
popuZFivanym do smésil

d} Hamontujte nové pojistky pistniho &epu a piezkousejte,

Zda Jsou v drdikdch. :

e) Sledujte, aby pfi montd?i pistu nedoSlo k pofkozeni pis-
tu (pistniho krouZku) a motorové skifinéd v afstéd pro montd:z
vdlce, Pist montujte znaékami na dné pistu smirem dopfedu.

I} Pistnf krouZky upravit do zdmku pfed montd?i vilce.

—— e — e pm TR PR R B S

a) Pistni krouZzek vloZit do vdlce. Onem pistu zatlafit pist-
ni kroufek asi 20 mm do vélce, aby byla zarufena spravnd

poloha krouZky.
fmgFit villi pistniho krouZku mérkami, jestliZe je vile
vEtSi, Je nuine pistni kroulek vyménit.
!Uﬁ[e pistniho krouzku 0,4-0,5 mm.
Maximalni viile opotiebeni pistniho krouZku 0,8 mm.

a4-09mm

:nl-miqu

e
_I Eﬁ'mh
AN

25 méteni vile

b) Vizudlnl kontrolou posoudit, zda pistni krouZek dolé-
ha po celé strané vdlce. Jestlife pistni krouZfek nedo-
18hd na sténu vialce, je nuino zwm&Fit ovalitu vdlce.
Jestlize je vdlec bez gyality Jje nutno vyménit pistni
krouzek.

c!) PPl montdil provéfit, jestlize pistni krouZek je v z4-

mku &8 draZce pro pistni krouZek. PFed montdazi vidlce



namazat pistni krouiek lehce olejem pouZitym do smési

e ——— R -] e e o o e s ! i e i - =

a) Potiete lehce olejem pistni &ep a loiisko pistnihe Cepu.
Pistni éep nasadte do loZiska v ojnici a pFezkoudejte vhli.
Memsd tam byt znatelnd radidlni wvile. JestliZe zjistite wvili,

proméfte otvor malého oka ojnice na opotfebeni. Fodle
nutnosti vyméhite pistni ¢ep a loZisko, nebo 1 ojnici podle po-
tfeby.

b) Ojnici pohn&te na éepu klikové hfidele k jedné strané, vkldde]j-
te listkové mérky mezi bo&nf sténu ocjnice a rameno klikove
hiidele.

pbr, 26 sada ojnice

IZmi&fte stranovou vili.
Stranovd vile ojnice mezi rameny kKliky 0,15- 0,5 mm.
Radidlni vile ojnice max.0,05 mm

ag
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27T klikovy mechanismus

10.

¢) JestliZ®e jedno z uvedenych m&feni pfekroéi toleranci, je
nutnd dprava klikov. hfidele. Pfedejte motocykl autorizo-
zované opravé.

d} V prab&hu zp&tné montdfe namafte dodatecné pistni fep a
jeho lotisko. Nama¥te nékolika kapkami oleje spodni oko
ojnice.

Motorovd skEILf

e o —————

Motorovd skiEin se skldadd z pravé a levé poloviny,ve kterych
je uloZfen klikovy mechanismus.

K levé poloving skfiné je pfipojeno viko skf., které uwzavira

ptevodovou skfif @ umoZfiuje demontaZ pfevodovky bez délenti
motoroveé skfiné.

Pro montd# skfinéd a jedrnotlivych vik, osazeni loZisky a
tésnicimi krouZky plati obréazek Cislo 2B.
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2B osazeni motoroveé skrinég

ZAPALOVANT

Zapalovani nepoZaduje perlodickou dGdrzbu.
Opravy a kontrola podle kapitoly -

1.

9l

fapalovaci systém sestdvd z wmagneta a civky. Magneto je umis-
t&no na leveé strang motoru. Civka je montovédna pod palivovou

nadrzi.

Odstranéni zavad

ey, e, S s . e e et e e e e -

) Prekontolujte jiskru na zapalavaci{ sviéce., Neni-1i jiskra,
prezkousejie spoje.

b} Jsou-1i spoje Cisté a dotafend, pfezkoudeijte nastaven pifed-
zdpalu podle odst. mechanické sefireni. Kaidé dalif odstra-



néni zdvad je nutng provést v odborné dilné (vym&nu provadeéet:
stator a rotor soutasnd, civku samostatnéd).

MOTOPLAT

pbr. 2% schéma zapalovdani - zapojeni

V. SPDJKA, STARTER

DEMONTAZ A MONTAZ SPDJKY A STARTERU
Lze provadét s motocyklem v ramu.

Poznamka:
Sefizeni spojky je popsdno v mechanickém sefizeni.

1. Demontd? - pravé viko spojky

S — e . e - S -

a) Demontujte olejovou zétku a vypoustéci 3roub (aretacni) a
vypustte pfevodovy olej.

b) Uvoln&te peddl zadni brzdy, demontujte startovaci paku.

o) Uvolnéte Sroub aretace starteru (v horni &dsti vika spojky)
pbr. 30,

d) Demontujte pfivodni hadice vodniho €erpadla (snimd se sou-
Easné s vikem spojky).

e) Demontujte Srouby na pravém viku, viko sejméte.

Poznamka:

Pfi demontdZi vika sejmout startovaci hiidel s vikem.
L]

a4
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abr. 30 3roub aretace starteru

al Demontujte viko spoijky.

b} Demontujte 5 Sroubd M 5x25 pfitlads kotoude vy iméte pru-
Ziny spojky, ptitlagny kotoué a vypinaci tydku (pfi vyji-
manf{ pfitlacné lamely pozor na kulidku!). Vyjméte duralo=-
vE a tlecl lamely.

Pozndmka -
FEi uvolfovani Scroubd piritla&. kotoute uvolfiujte Srouby
postupné kel?em, aby nedoflo k po3kozeni lamelw.

©) Za pouZit{ zajistovaci lamely demontujte matici unaSede a

zajistovact podlozku. Vyjméte unased a buben spojky § vy-
mezovacimi podloZkami.

obr. 31 rahusténi spojky zajist. lamelou



d) Zdstane-1i 1 sgpérnd pouzdro na hifdeli pfevedavky, vyjmé-
te ja.

3. Demontai starteru {po sejmuti vika)

a) 7 motorove skting vysunmeme startovaci hifidel se startova-

cim koleckem a pruZinou. :
b} 7e startovaci hfidele sejmeme vratnou pruZinu { z drdZky J.
c) Vyjmeme pojistku a sejmeme startovaci koletko a unaSecl.

Foznamka :

Pfed vypnutim startovaci hiidele nejprve sejmeme tlaénou pruZinu.

Sputtasné sejmeme z hnaného: hiidele pFevodovky mezikolo starte-
cu.

obr., 32 wvyjmuti hfidele starteru
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DOSTRAMENT ZAVAD SPOJKY

1, Iméfte tfeci lamely ve 3 nebo 4 bodech. Jestlife minimdlni
tloustka lamely piekroéi toleranci, lamely vymé&fite.

tloudtka tfeci lamaly nova opotfebend

3.4 mm 3,0 mm

obr. 34 méfeni tfeci lamely

Foznamka: /
Jestlife nékterd z lamel potfebuje vym&nit, je pro optimélni
vykon nejlépe vym#nit celou sadu tiecich lamel.

2. Ptekontrolujte kaidou lamelu n% vyhfdti, pfipadn®& prohnuti.
Polo%*te na rovnou kovovou desku nebo sklenénou tabuli a
pou?ijte 1istevé mérky k mé&feni prohnuti lamely. Jestlile
prohnut{ pFEkrnEqu toleranci, vyméfite lamelu.

Tolerance ﬂruhnﬁti X = 0,15 mm

Pozndmka:

Minimdlnitlgu%.celd sady lamel miZe byt 24,5 mm. Jesilize sila
jednotlivych lamel neni men3i jak 3 mm, a pfesto sila cela sa-
do lamel je mensi nel 24,5 mm pfidejte jednu plechovou lamelu

pod pFitlaény kotoud.

3. Pfekontrolujte drd?kyna ko3i spojky na opotfebeni od zubl
" lamel spojky. PEi hrubSim opotie-
Deni'wvméﬁte cely ko3 spolky.

4. Iméfte kalidou prufinu spojky. Piekraguje-li teleranci, vy-

mente.
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Volnd délka pruZiny nova min.
3,5 42

Poznamka :

Pro optimdlni funkei spejky je nutné vyménit celou sadu pruiin

spojky, jestlize nékterd z nich Je vadna.

| I

obr. 35 méfeni délky prulXiny

5. Viechny dily spojky montujte po dostatecéném namazdni moto-

rovym olejem SAE 10W/30.
Kroutici moment na dotafeni matice spojky 50 HNm.

ZPETNA MONTAZ

1. Montd? starteru

T T e e i i i S

a) Ma pfedlohovou hiidel pfevodovky nasuneme mezikolo star-
teru.

b) Na hfidel starteru nasuneme undsec, starterové kolo cel-
nim ozubenim proti unaSeéi a zajistime pojistkou.

c) Do drizky hiidele starteru nasuneme vratnou pruiinu.

d) Sestavenou hifidel starteru vlioiime do motorové skiiné
(volny konec prufiny nasuneme na kolik).

e) K unadeci nasuneme tlacnou pruiinu.

Poznamka :
Piesvééte se, zda prulina Jje nasunuta na kolik v motorove

skif{ml.

——————

f) PEezkouZejte funkcl starteru.

60



Wamontujte viko spojky, aretaéni Sroub starteru - Unaset a
prezkousejte funkci. Aretaéni Sroub startery zasroubujte
po stlageni startovaci paky do polohy startu.

Pozndmks : .
oty&né plochy pohybujicich se Sdsti namaZte olejem 10W/30.

koli k

obr. 36 pruZzina starteru ve skiini

2. Montaz spojky

a)

b)
c)

d)

il

Masadte pfiloZku na hnaci hfidel pifevodaovky, spojkové
kolo, rozpérné pouzdro. i

Na rozpérné pouzdro pfiloZku a unaZes spojlky.

PouZijte zajistovae Spojky a dotdhnéte matici spojky,

Kroutici moment dota?. matice spojky 50 MNm.

Pozndmka :
Styéné plochy pohybujicich se #4sti namaite oleje 10W/30.
Po dotaZenf matice zkontrolujte, zda se unadeg spojky vol-

ne toci.

Nasadte stfidavd tFeci a duralevé lamely s nam anymi pra-
covnimi plochami olejem 10W/30.

VioZte vypinaci tyéku a kuliéku do hnaciho hiidele

Pfed montdZi pritlacndho talite nejpryve uuﬁlnéfe seflzo-
vacl Sroub a wyjméte, aby po nasazent pritladnédho talife
byle moZné vloZit pod sefizovaci 3roub kulidku. (Lze
vloZit kuliéku i z druhé strany, ale Je_nutné ji zajis-

tit pfed vypadnutim vazelinou.)




h) Pritlacny talif pfitahnéte 5 Srouby M3, Srouby dotahné-

te ma darar.

Pozmamka :
Mezapomedte, aby pod kaZdym Broubem pEitlaénédho kotouce
byla vliofena pérovd a plochd podloZka pro dotaZenl pru-

210y.

VI vODMI CERPADLO

V pPedni &dsti vika spojky je umist@no vodni Cerpadlo pro circ-

kulaci chladici kapaliny.

obr. 37 vodni éerpadlo

Pohon Eerpadla je pomoci ozubenych kol od klikové hifidele.
Viastni hifidel céerpadla je nasunuta do pohonu regulatoru

vifukove klapky

e e e e e e e g = —

2) Sejmeme vitko ferpadla. -sejmeme viko spojky

b) HEfdel cerpadla podrifme klficem 10 a vrtulku povolime
rukou. (Pravy zavit)

c) HEfdelku vyrazime smé&rem do vika.

d} Z tésniciho krouZku ve viku vyjmeme rozpérku.

eg) I htidelky sejmeme tésnicl 0 krouiZek.

f)] Po demontdZi pojistky ve viku vyrazime lofisko a t#sni-

ci krouZek. Prekontrolujeme stav loZiska, 0 krouZku a

gufera.

———
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obr. 38 Tez vodnim Cerpadlem

W e -

a}l Oo vika nalisujeme loZiskoazprotilehlé strany gufero (bfit
smérem s vikem).

b) LoZisko zajistujeme pojistkou.

c) Do loZiska zalisujeme hiidel Cerpadla, na ktery nasuneme
novy 0 krouZek, vlozime do gufera rozpérku.

d} HEfidel €erpadla podriime klicem 10 @ na hfidel lehce nato-
Eime vrtulku éerpadla.
Pozndmka :
Kovové soufdsti pfed montdZi lehce potfeme olejem L1OW/30.

@) Uzavieme vitke terpadla.

v
VII OVLADANI KLAPKY VYFUKU

V predni Cdsti pravé poloviny motorové skifing je umistén ovld-
daci mechanismus pro ovladidni klapky vyfuku. Od klikové hii-
dele ozubenym kolem je pohon kola reguldtoru, ve kterém jsou
umistany tfi kulicky, které pfi zvySenych otdfksach motoru

se odstfedivou silou posunuji v dréZkidch kola reguldtoru a
odtlafujl objimku reguldatoru. I objimky regulatoru je pak
pomoci mechanismu prenaSen posuv na klapku wvyfuku a tak do-
chdzi k jejimu otevieni. Po snifeni otdcek motoru je objim-
ka tlatena zpé&t do kola regulatoru pruZinou a tim uzavirana
klapka vyfuku. Celd prdace reguldtoru je ddna otdckami motoru
a4 gilou pfitlaéneé pruziny na objimku regulidtoru, aby dochd-

zelo véas k otevirdni a zavirdani klapky.

i3



obr. 39 ovldddni vyfukové klapky

el ek el o e e g — - o .

a) Povolime 3 Srouby M 5x25 s dridku reguldtoru a vysuneme
reguldtor z motorové skiing.

b) 7 objimky reguldtoru wvysuneme ovladaci mechanismus.

c) Uvolnime pojistku a sejmeme misku dorazu s pritlaénou
prufinou.

d) Sejmeme objimku reguldtoru - pozor na kuliéky.

Provedeme kontrolu vsech soufdsti. Hlavni pozornost vénujeme

u kola reguldtoru drdZkdm, ve kierych se pohybuji kulilky re-

guldtoru a plastovym vloikdwm, kiereé zajistuji polohu kuligek.

Pokud kolo reguldtoru vykazuje znatné opoifebeni, vyménime

je3j za nave.



— AR e iy i s

a) Na koleo reguldtaoru nasuneme obiimku reguldtoruy g mezi vloZi-

me 3 kulitky.

h) Nasuneme prufinu reguldtoru s miskou a zajistime pojistkou.
c) Na objimku regulédtoru nasuneme ovlddaci mechanismus klapky

a regulitor nasuneme do loZiska ve skiini.
d} Ovldadaci mechanismus pfifroubujeme k motorové skfini Srouby

M 5x25,

VIIT RADICT MECHANISMUS

obr. 40 fadici mechanismus
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Pozndmka:

UdrZba mh7e byt provedena po demontdZzi vika spojky.

fadici mechanismus se skldda z hifdele, tazeni se zapadkou, T3-
diciho vélefku a fadicich widlicek

Ve spodni ¢4sti motorové skifinéd je umistén fadici valecek, kile-
ry je pfistupny pouze po demont3dZzi wvika motorové skfiné. Radici
vadletek posunuije tfi vidlicky.

Motorovou skfini prochézi fadici hifdel, na které je mechanis-
mus se zapadkami a je pftistupny po demontazi vika spojky. V pra-
vé poloving skfing je umisténa i1 aretace Fadiciho vdleCku s are-

taénim Zroubem, ktery je soucasn® vypousiiécim Sroubem ocleje.

Poznamka:
Drobng opravy fadicihe mechanismu lze provadét v pravé polovi-
na skiing. Jedna se o vratné pero fadiciho mechanismu, are-

taci tazenf & aretacniho Sroubu.

gbr. 41 rozloZeny fadici mechanismus

il



Provadime po demontd?i vika skiing
al z pravé poloviny nejprve vysuneme vedeni vidlicek
b) vysuneme fadici valetek(pa zasunuti Fadicich zdpadek }
c) vyjmeme fadici vidl icky
d] z pravé poloviny skifingd uvolnime krytku po vySroubovani
2 Sroubd M &x18
e2) uvolnime pojistny kroufek 12, hiidele fazeni a hiidel vy Sunems
[} po uvoln®ni matice M & uvolnime zdpadku aretace

it (B G i i e o s o e et ) L el s e

a) po uvolngni Sroubu M & sejmeme pEilofku a vratnou pruZinu
b} wylisujeme ep a po sejmuti krytu vyjmeme zdpadky a prutiny

Poznadmks:
Pro sprdvnou funkci fadiciho mechanismu Je nutny volny pohyb
Fadicich zdpadek, jejich pru?in a vratné pruliny fazeni.

Provedeme kontrolu jednotlivych souidsti Fezeni. Pokud nelze
provést opravu dilu, provedeme vymé&nu za novy dil.

Pozndmka:
U Pfadiciho vdalefku lze provést vyménu aretaéni destidky bez
vymontavdni vdlefku z motorové skiind.

MontaZ Fazeni

= Sl Loy et ey

a) vloZime fadici vidliéky,malou vidliZku na hnaci hfidel,

2 velké vidliéky na hnany hfidel .

b) do pravé poloviny motorové skfind vliozime Fadici vdledex

c) do Fadicich vidlifek zasuneme vodici tyfky

d) do otvoru pro hiidel Fazenf v pravé poloving sk#ind nasu-
neme Fadici{ Hfidel se zdpadkami

2) hiffidel zajistime pojistnym kroufkem z vnitfni strany mo-
torové skfiné

f) tadici mechanismus s vratnou pruZinou zajistime krytkou,
kterou upevnime k motorové skifini dvéma Srouby M &x18

g) namontujeme na éep zdpadku aretace a zajistime matici M&,

naSroubujeme aretaéni Zroub

b7



Montd?z hfidele Fazenl

a) do hftidele Fazenl vioZime zapadky 5 prufzlnaml a Uzavieme
krycim plechem, do kterého zalisujeme Cep

: ! = a e == T
b) namontujeme vratnou prufinu,pFiloZku a zajistime Sroubem M &

IX PREVODOVEA

Ovouhfidelova, Sestistupnovd, fazeni pomoci Fadiciho vdlelku a
tif{ fadicich vidliZfek (jedna vidlifka na hnacim hfideli, dvé
vidlitky na nnaném hiideli

i ¥
{6z 18z —

pbr. 42 psareni pfevodovky
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Uemontdal prevodovky

Lza praovadét bez demontdZe motoru 2z rdmu.

Provadime po demontdZzi spolky z pravé poloviny skfing, z levé
poloviny skfiné provedeme demontd? zapalovani a retezovehn,
sekundarniho kala (po odstranéni pojistky 22} a sejmuti vika
motorove skfFing,

a) provedeme demontdZz viks motoroveé ckifing

b) vyjmeme vodici tyfky vidlifek a vyjmeme vidlidky

ot vylmeme soufasnfd hiidel hnac{ & hfidel hnany {z hnaného

htidele zdstane ve skiini kolo I. rychlosti)

obr. 43 rozloteni pltevodovky

b9




Demontaz hnaciho hifidele

a)

bl

Fl
it

demontujeme pojistny krouZek 16, pfilofku a z hfidele sej-
meme kolo II (148z) a ITI. rychlosti (18z)

demontujeme pojistny krouiek 22 a3 sejmeme dvoukolo IV. a VI.
rychlosti (20 a 22z)

demontujeme pojisiny krouzek Z2Z a sejmeme kole V. rychlosti
(212)

Po provedeni kontroly jednotlivych dild dle potfeby provedeme
Jejich vyménu a cbrdcenym postupem provedeme motntdZ hnacfiho
hitidele,.

Pozndmka :

Pted provedenim montdte jednotlivé dily namaZeme motorovym

olejem SAE 10 W/30.

DemontaZ hnaného .fidele

a)

b)
c)

d)

e)

)

Po

me

sejmeme rozpérku za fetézovym koletkem sekundérniho pfe-
vodu a tésnici krouZek ¢ 22x18

demontujeme pojistku é 22 a sejmeme kolo IT. rychlosti (29z)
po demontdZi dalsi pojistky 8 22 sejmeme kolo III. rychlos-
ti (27z)

po demontdZi tfeti pojistky 4 22 sejmeme soucéasnd dvé kola
IV. a VI. rychlosti (2% a 22z)

kolo V. rychlosti (23z) ize sejmout po demontdZi jednoho
pojistného krouZku 22 ze dvou zby¥vajicich na hiideli

kolo prvnf rychlosti (31z) zhstdvd ve skfini pfi demonts&Zi
hiidele, kolo vyjmeme ze skfin® soufasné s pfiloZkou
provedeni kontroly jednotlivych dild dle potfeby provede-
Jejich vym#nu a obracenym postupem provedeme montd? hna -

neho hiidele.
Foznamka :
Pied provedenim montdZe jednotlivé dily namaZeme motorovym

olejem SAE 10 W/30.

:

a)
bl
c)

Demontal? rapalovani

sejmeme vicko zapalovani
rozpojime kabely zapalovdni z konektord
uvolnime 3 Srouby M 5x20 a sejmeme stator zapalovdni s ka-

bely po vysunuti prichodky

/0



d) uvolnime Sroub rotoru

e pomocl stahovaku stahneme rotor

Po provedeni kKontroly provddime mont3Zz opaénym postupem. Se-
fizeni provedeme podle kapitoly sefi{zeni pfedstibu.

2 DemgntaZ karburdtoru

oijovaci pdsek v pfedni &dsti karburdtoru
b} uvolnime spojovaci pdsek v zadni &3sti karburatoru

c) vySroubujeme vicko Soupatkové komory a z karburdtoru vysu-
neme Soupatko s lankem plynu

karburdtor vy jmeme z gumového hrdla tlumiZe sani a hrdla
saci klapky

MontdZ providdime obrdcenym postupem.

a) povolime 5 ks Sroubid M 6x203 sejmeme gumové hrdlo klapky

b) ze saciho otvoru motorové skfind wvysuneme saci ventil

c) pfekontrolujeme stav planiet, pfipadné provedeme jejich
vyménu

Montd? provadime obricenym postupem.

obr. 44 hrdleo karburatoru

DemontdZ vika motorové skfiné provddime po demontdZ¥l zapalo-
vadni a demontdZi fetézoveého kolecka a fadici pdky

Po sejmuti krytu fetézového kolefka (3 3rouby) wvolnime po-
jistny krouZek 22 a sejmeme fetézove kolelko.

Ve spodni casti vika uvolnime bowden spojky.
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Vlastni demontdZ vika motorove skring

e e S S S s . o P i " i i i e e s e o i W i W B ket e . . s d

ajdemontujeme & Sroubld M &

bisejmeme viko skfiné

cipfekontrolujeme stav tésnicich krou?kd (klik. mechanismus,
retézové kolecko), stav jehlovych lofisek ( hnaci hfidsl,

hnany hfidel%pudle potifeby provedeme vyménu

dipfekontrolujeme délici rovinu vika skiing

Podle potfeby provedeme pfelapovani aby nedochdzelo k tefent

délici roviny.

Ovldddni vypindni spojky uvolnime po vySroubovdni Z3roubu Mé

5 CeEpem.

Poznamka:

Ffed nalisovanim Jehlovych loZisek pfedehiejeme viko skiiné,

MontaZ vika motorove skriné

S e e e o e . o e g e —

ajnejprve pfedehfejeme skiin a zalisujeme jehlové loZisko
pro hnacf{ a hnany hiidel
blzalisujeme gufero pro klikovy mechanismus a gufero pro
hnany hiidel
¢} zasuneme ovldddni spojky a zajistime Sroubem M& s Eepem
(lepit ALDURIT 100 )
2 Demontdz klikového mechanismu

L SR i S e e e et e . o) . i o .

alz levé poloviny motoroveé skfiné vy&roubujeme & Zroubd Mé a
stdhneme levou polovinu pomoci stahovdku

b)demontujeme vifko s guferem v levé polovin® skfingé

c)povolime matici M 12x 1,25 lev.zdv. a z pravé strany klik.
sejmeme 2 ozubend kola, kole primeru a pptpufové péro regu-
ldtoru a podloflky

dldemontujeme vicko s guferem

e )pomoci stahovdku vytladime klik. mechanismus z pravé poloviny

It



X.UORZBA RAMU A MALE OPRAVY

g

b

CJ

d}

I3

‘E_uhr. 45 ndboj pf. kola
osa kola

zdvihneme pfedek stroje a posadime stroj na stojdnek nebo

Decling
demantujeme maticl pfedniho kola
povolime matice MB u obou kluzdk( zajistujicich osu pfed-

niho kola
pootdcenim htidele vyjmeme hiidel pEdhiho kola

vy jmeme prfedni kolo

obr. 46 ndboj zad. kola
osa kola



ODemontd? zadniho kola

a) postavime motocykl na siojdnek neboc na bednu
b) povalime a demontujeme matici zadniho kola
c) povolime napindky fet&zu zadniho kola

d) povolime %roub v 24chytu diskove brzdy a posuneme koloc smé-

rem k pfedni &asti
e) poototenim kola shodime fetéz z prevodniku
) pootdéenim hiidele vyjmeme hiidel zadniho kola
g} nahneme stroj doleva a vyjmeme zadni kolo

Monta? kol

PFi mentd?i kols se fidte obrécenym postupem a dejte pozor na

ndsledujici body:

a) pfekontolujte, zda zdchyt brzdy je upevn&n na kyvné vidliei

b) zajistéte sprdvné dotaZeni matic hiidelf pfedniho a zadni-
ho kola (u pfedniho kola dotaZzeni matic MB u kluzdku).

Kroutici moment dotaXeni matice pfed. kola 90 Nm
dotaZeni matice zad. kola 100 Nm

a) z dridku kotou#, brzdy vySroubujeme 2 vodici Cepy a
vyimeme brzdové desticky

h) pti vyméné t&snicich krouZkl brzdového vdledku vyjmeme
nejprve brzdovy vdlecek

Sila brzdové desticky 7 mm novd 4 mm max. opoifebend

vodicl kolikx desticky

brzdové desticky

obr. 47 kotoué. brzda-tez

I



Fri montaZl postupujeme ocpacnym posiupem.

Foznamka :
Pri vymén® tésnicich krouikd u brzdového vidleéku dojde k zavzdus-
néni brzdy. Proto na odvzdufnovaci Zroub navlékneme hadicku,
kterou ponofime do nadobky s brzdovou kapalinou a po nalévd-

ni brzdové kapaliny do nddobky {(u zadni brzdy do trubice)
soutasneé matkdme na predni brzdovou packu (u zadni brzdy na pe-
ddl) a vymackdvéme op@tnym pohybem vzduch z brzdy . Po od-
vzdudnéni uzavieme odvzduifovaci Sroub.

=

Upozernéni:
Kafdy vdletek diskové brzdy odvzduidujeme zv1dst,

vodici kolik desticky

- brzdové desticky

o

e

obhr. 48 brzd. destitka-opotrf. obr. 49 pifedn{ kotoyé brzda

k. brzda
Kotoucové brzdy obr. 4%a zadni dis

Dle) nebo poSkozené wvnitini plochy brzdicich destifek sniZuji
brzdiei uUéinek. Odstrafite olej umytim hadrem v fidkém roz-
poustédle., {¢istéte brzdovy kotoug.

— S W

Jestlie 1ofiska vykazujl velkou viili nebo se kola volné neto-
fi, provedte vyménu lo?isek kol. Vyména loZisek nepoZaduje

specidlni ndafadi.
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JestliZe jsou drdty volné nebo ohnutd, dotdhnéte Je nebo vymén-
te. DOrdty maji byt kontrolovdny pied kazdym pouzitim stroje.

Retérovd kola

Poznamka:

Frohlédnéte si tabulku ddriby a mazdni pro dals8i informace:

a) prekontrolujte opotiebeni fetdzovich kol, vyménime, jestlife
opotfebeni piekroéi vysku zubG k bodu odpevidajfcimu stfedu
valetkd

b) vymé&nime, jestlile opotfebeni zubd odpovid4 opotfehbeni podle
nasledujicich obrdzkd.

obr. 51 opotfebeni ozub. 1imit obr. 52 moZnost spadnuti fetdzu

UJotaZeni Sroubu zadniho kKola 4% Nm

—— =

Poznamks :
Viz tabulka ddriby a maracich intervald pro daldf informace:

a) pfekontrolujte fetdz na zatvrdnuti £ldnkd. Jestlife jsou
£lanky nehybné, umyjte fetéz, ofistéte jej driténym kar-
tatem a vyfoukejte stladenym vzduchem. NamoZte Fetéz do ole-
jove ldzné a nechte okapat. Jestlife jsou &ldnky nadsle
nechebng, vymente Fetéz.

bl prekontrolujte vniténi destitky na vonitEnt opotiebent.
Prekontrolujte, zds Ffetdz nemd zvySenou vili mezi Cepy a
viledky.Prekontrolujte poskozeni vdledkd, Vyménte podle
potteby.

17




) ptl zpetineé montdzi musi byt uzavieny konec pbjistky spojky
ve smEéru otadent.

Fozndmka:

Retéz musi Dyt promazan po kaXdém pouliti stroje.

odestranovani zdvad

Pfi namontovani fetézu na motocykl midZze byt opotiebeni Fetézu
lehce zjisténo oditaZenim namontovaneého Fetézu od plfevodnikd.
Ddtéhneme-11 Fetéz od pfevodniku o vice nez polovinu vySky
rubu prevodniku demontujeme fetéz a vyménime. Vykazuje-11
nékterd cdst fetézu znaky poskozeni n&ﬁu fetézovd kola maji
znaky vétsiho opotfebeni, demontujte a vyméite.

ks
B o ] Y
0. ]

obr. 53 montdZ spojky fetézu obr. 54 kontrala fetdzu na piev.

¥I. PREDNI VIDLICE

U tohote stroje je pouZita nova teleskopickd vidlice s regula-
ci pruieni, s hydraulickym tlumicem, occelovymi pruZinami a da-
plivjicim pneumatickym prufenim. Nosnd trubka je vybavena uza-
yiraci zdtkou s ventilem, kterym se vytvdfi a sefizuje vnitini
tlak doplhiujiciho pneumatického prufeni s rdznou charakteris-
tikou. Hlavni ocelovd pruiina je yvnitf nosné trubky.

Mezi propoust&tem nosné trubky a pistnici pod pistem }e pru-
Aina zpétného dorazu. V kluzdku je tlumicovy nlej a ve spod-
nf £4sti kluzdku je regulace pro jenho Zkrceni a tim sefize-

ni pruzfciho G&inku vidlice. )
Viastni tluhani je dosaieno pamoci Skrticiho ventilu a pfepous-
tsfce nosng trubky. Zmeénou jeho rozméru je moiné ménit 1 veli-
kost Gtlumu vidlice pri raztahovdni.

vidlice j& opatfena regulaci prufeni t.]3. moFnosti zmeény tu-
hosti pru®eni pii stladovdni, ktere se provad] sefizovacim
zrpubkem regulace tuhosti pruteni v dolni Casti kluzdkd.
Pruteni je moino reguloval zmenou hustdni a zménou mnoZstwvi

olejové naplne.
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Fro zvySeni tuhosti vidlice je provedena novd konstrukce horni-
ho a doelniho nosnikuy Jako jednoho celku.

Pri montdZi na hlave ramu se nejprve nasune nosnik 3 spodni
casti se prosiréi sloupek fFizeni a sesroubuje se na hlavé ra-

mu. Lajisténi sloupko

g pravede Srouby. Nosné trubky po na-
L]

uruti do nosaiku

A}

e zajisti staZenim 2 3roubd v dolni a hor-

i €dstl nosniku. Nosné truhkv po nasunuti pfesabuji nad nosnik

0 30 am podle cbrdzku.Zménouw vysunuti nosnych trubek je mozné mé&-

-

nit stopu pfed. kola a tim ovliviovat jizdni viastnosti mtc.

Prednost peérovani:

1. Regulace pru?eni divd woZnost optimdlniho nastaveni funk-
ce vidlice podle druhu terénu a wvdhy jerdce.

2. Serizent tlakem vzduchu dédvd moZnost volby charakteristiky
ndpruas

3. Setizani zménou mnoZstvi ndplnéd divd moZnost volby zmény
tuhosti pfi maximdlnim stladeni a umoifuje jezdei klidnou
jizdu a sniZuje jeho dpavu.

Vymens nleje a sefizeni hladiny

al Motocykl dat na vhodny stojan 2 pfedni kole zvednout
z podliahy

b) Sejméte cepidku a uzdvér ventilu

cJ PouZijte rozfiznuty Sroubovadk, stlaCte ventil a drZte je)
ntevieny vice nel 5 sekund, aby vzduch byl vypusStén z vnite-
1l trobey .,

¥Zduch ma byt vypusStén z trubek po Edstech. PEi deldim

obr. 55 ventil vidlice-nastaveni

nosne trubky
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stlaceni ventily stoupd ole)j zdroven se vzduchem a miZe

vas posftrikat.
obr. 57 méfen{ tlaku manometrem

obr. 55a zdtka nosné trubky

s ventilem pro hustang

d} Vyjméte uzaviraci Sroub
e) Vyjméte vypoudtéci Eroub z kaldého kluzdku a vypustte olej

do nadoby.

obr. 56 vypoustécl aroub

nleje z ramene

seflzovaci Zroub

redulzce tuhaosti pruiéni

fJ Po wvypusSténi vEti3iny oleje pomalu pohybujte kKluzakem na-
horu a dold, aby vytekl zbyvajici olej.

g) Zatoéte vypoustdci Srouby.
Fozndmka :
Ikontrolujte tésnéni, staré wyménte.

hi Odmérte spravné mnoZzstvi oleje a nalijte do kazdé nosna

trubky.

Dopaorudeny olej:olej M 3 AD ( 10W/30 ) zahr.olej 10 W/30D
dakladi mnoistvi oleje : 550 + 5 cm3

Jiny sfecidlni ole] pro pfedni vidlici,rdzné hodnoty pro

ridzne podminky . Max.mnof, 500 cmj,miu.mnu?_ 510 ﬁmj



Bl

Foznamka:
Zvolte hustotu oleje, kterd odpovidd urfeni podminkém a Va-

Semu pfedpokladu (fids{ pro men&i tlumeni, husts{ pro véts{
tlumeni).

i} Po napln&ni propérujte vidlici, aby doslo k rozdéleni ole-
Jje.

i) Zkontrolujte 0 kroufek na uwzaviracim zédtce ', pfi poskozeni
jej vymdfite, |

k) Namontujte uzaviraci zdtky .
Kroutici moment 25 Nm

Sefizeni tlaku vzduchu

o m e mm EE EE S  EE  m ——

Pro spravny ucinek prudenf musi byt tlak vzduchu udrZovén
podle nésledujicich ddajl. Ob#& strany musi mit shodny tlak.
a) Postavte motocykl na pohotovostni stojan (montédZni),
aby pfedni kolo bylo zdviZeno ze zem&. Nezatéiujte pfed-
ni kolo, '
b) Pouw?ijte ruéni pumpu kK naplnéni vzduchu.
Maximdlni tlak vzduchu 0,1 MPa
Tento tlak nepfekratujte, mohlo by dojit k poSkozeni tés-
néni.
UPOZORNENT
Husténi vidlice provddime pouze podle potfeby.Obsah vzdu-
chu v rameni plni funkci pfidavné hydropneumatické prufiny.
¢) Pro méfent tlaku vzduchu pouZijte manometru.
d) Rozdil mezi pravou a levou trubkou vidlice nesm{ pfekroéit

6,01 MPa.
Vidlice funguje i bez tlasku vzduchu.

ZpUsob huSténi a méfeni tlaku u prufici jednotky

PruZici. jednotky se husti ventilkem umisténym v zdtce pfidav-
ne nddobky. Pro huiténi je tfeba zdroj tlakového vzduchu s tla-
kem v&t&im ne? 1 MPa nebo specidini hustika pro dosafeni toho-
to tlaku vzduchu. M8feni tlaku se provaddi tlakom@rem odpovi-
dajicim rozsaham mé&feného tlaku (nad 1 MPa). Je vEak nutné

mit na zfeteli i to, ¥e objem vzduchu v jednotce je velmi ma-
1y a %e malé uniklé mnofstvi vzduchu znamend velky pokles tlaku.
Froto je vhodnéd pouzit upravenégho tlakoméru. Uprava je pro-

vedena vymé&nou phvadniho pryZového tésneni na t&sndn{ vySsT,
aby pfi pfllozen{ tlakoméru k ventllu do3lo nejprve k doleh-

nuti t&snéni na okraj ventilku a potom teprve k otevieni ven-
t11lku,




Regulace tuhosti prufeni

Obe rtamena vidlice jsou opattena v dolni é8sti kluzdkuy sefizo-
vacim Sroubkem regulace tuhosti pruZenf. Tato regulace umoZfu-
Je zvétleni tuhosti pruZenf pfi maximdlnich zdvizich t. j.

v oblasti maximdlniho stlafeni vidlice, feho? lze vyuZit na tra-
tich s Zastyml prudkymi a vvsokymi terennfimi nerovnostmi.

V eblasti malych zdvihi nebo malych nerovnosti se fegulace ne-
prajevuije.

Nastaveni regulace

Nastaveni regulace pruZeni se provddi sefizovacim Sroubkem.
PEfi max. zaSroubovdni t.j. zataZeni sefizovaciho Sroubkuy

Je tuhost pruZeni nejvétsai,

Povolenim se tuhost pruZeni zmensuje. Rozsah dginng regula-
ce Jsou & otdcky sefizovaciho Zroubku, to znamend, %e max.
tuhost se mastavi micnym zataZenim Sroubku, minimalni tu-
host jeho povolenim o 4 otdfky. DalsSim povolenim se tuhost
neméni.

Ob& ramena musf{ mit sefizovaci &roub regulace nastaveny
stejnd. Sroub regulace je pfistupny po vyjmuti pryZoveé kryt-
ky ze dna kluzdku. Krytka chrdni regulaéni Zroub proti zne-
tisténi.

Sroub regulace je pfistupny po vyjmuti pryfové keytky ze dna
kluzdku, kterd je volnd nastréena v obvodové drdZce. Krytka
chrani regula&. Sroub proti znedistent,

Upozornéni:

fdkladni nastaveni pruZeni je nutno provédst kombinaci husté-
ni vidlice a mnoistvim ndplné. Teprve jemné nastaveni - "do-
lad&ni" pruleni podle okamZité povahy terénu se operativng

provede sefizovacim Sroubkem regulace.

Poznamka :

dménu tlumeni vidlice lze provést pouze zmé&nou rozméru dtlu-
maveého ventilu - &lunku, co? pfepokliddd celkovou demontd?
vidlice, vwyimuti uvedeneho ventilu - viz. aobr. 58a a dpravu
t.j. zvétieni &i zmen3Senl otvoru ventilu.

Iménu lze provést pouze v odborné dilné po kansultaci s od-

bornym pracovnikem.
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ZMEna velikosti

Gtlumovy ventil-zménou
tlumeni vidlice

rez nosnou trubkou a kluzakem
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izeni_sloupkuy

izeni

Mg L

a) Pii zvednutém prednim kole uchopte vidlici za kluzaky a
zkouSejte vali sloupku Ffizeni, nesmi tam byt pfi této zkous-
ce znatelmna vile.

b) K sefizeni viile uvolnéte nejprve 3roub M 8 s matici v horni

casti nosniku.

ohr. 60 zkouska viale fizeni
c) Demontujte tiditka.
d) PouZijte k11& na dotaZeni Fizeni a dotdhnéte matici. ODotahnout
at je vile fizeni vymezena.

g) Dotahnéte sSroub M B 5 maticl v horni casti nosoilkuo.
f) Piekontrolujte dotaZeni Sroubu M 10 s matict v dolni Casti
nosniku.
¥

g2 NHamontuijte zp&ét Fiditka.

dh



obr. &1 Srouby dorazu rizeni

pravd a levd strana

g) Na hlavé rdmu jsou umistény Zrouby dorazu Fizeni obr. 61.

—— e B s e R B B e =

Upozornéni:

Centrdlni pru?ici jednotka obsahuje vysoce stlateny vzduch.

Nutno pfedist a porozumét nédsledujicim lGdajlm pfed montd®i

tlumice.

1. Nedeformujte nebo nepofkodte nikdy pracovni vdlec. Podkp-
zeni vdlce md za ndsledek maly tlumici vykon,

2. Pracujte opatrné, abyste neposkodili pist nebo pistnieci,
coZ mode byt pfiginou vytoku oleje.

Foznamka:

Vzduch musi byt pred rﬂzlniEnim tlumiée vypusStén plnicim

ventilem.

Centrdlni pruZici jednotka je umist®na ve stfedu rdmu a spo-
Jena ptevodnim mechanismem se zadni kyvnou vidlici.

Fomocnd nddobka se sefirzovacim Sroubkem dtlumu na stlaeni je
pak upevnéna na rdmové trubce tak, aby i u ni bylo mo¥né prova-
dét regulacl bez demontdZe z rdmu.

Centrdlni jednotka je opattena oboustrannou regulaci dtlumu,
t.J. prfi stlatovani a roztahovdni tak, aby bvlo mofng prova-
dét jeji sefizeni ptimo na motocyklu bez demontéaie,

dtlum prfl roztahovdni se sefizuje regulaénim kolefkem na pist-
nici,dtlum pfi stlatovdni regulaénim Sroubkem na pomocnéd tlako-
Y& nddobce.
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Nejprve sejmeme stahovaci pdsky z tlakové nddobky, po sejmuti

sedla, odklopime (po uvolnéni) zadni €dst rdmu s blatnikem a
tlumidem sani. Pak miZeme uvolnit po vytofeni Sroubu M 12x1.25
tlumici jednotku z rédmu. Po uvolnéni stejného Sroubu M 12x1,25
ve: spodni €asti pfevodniho mechanismu vysuneme centrdlni jed-
notku z prostoru ramu.

Pozndmka :

. Pted demontdZzi nejprve odjistime zdvlacky.

Pfi zpétné montdZi dotahujeme centrdlni jednothku 25 HNm.

Plnéni tlumiciho oleje do centrédlni jednotky providdime pfes

pomocnou nadobku, pfimo do tlumice.

Ndplth hydraulického tlumice je 330 ccm tlumicoveho oieje.

by B o = - il Ep—— R

Oboustrannd regulace ndm umoifuje optimdlni nastaveni tlumici-

ho G&inku zad. pérovdni dle druhu a povahy terénu v zavislosti

na nastavendm pruZeni.

Jako prvotni je nutné nastaveni optimélniho pruZeni, kde se pro-
provdd® zménou pfedp&t{ hlavni pruZiny, resp. zménou tuhosti te-
to pruZiny.

K nastavenémo prufeni se pak regulaci upravuje dGtlum jak na stla-
¢teni, tak pfedevdim na roztaleni.
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dobr., 63 sefizeni utlumu

a) Pomoc{ sefizovdn{ matice na pistnici centrdlni jednotky
nastavujeme potfebnou velikost tlumeni pfi roztahovidni.
Ma pistnici ve spodni €dsti centrdlni jednotky pootode-
nim matice (ovlddd Skrtici jehlu v pistnici) vpravo za-
droubovanim zvétdujeme utlum, pootofenim matice vlevo po-
volenim utlum zmenfujeme na roztaZeni pistnice pruZict
Jednotky.

b) Sefizovacim Sroubkem na pomocné nddobce sefizujeme Gtlum
na stlagenf pru. jednotky. Zatdcenim matice dtlumu zvet-
fujeme, pfi vytddeni (povoleni) matice dtlum zmendujeme.

Pozndmka:
Pokud mite kompresor, mifete pérovédni dohustit na tlak 1 MPa.

Upozornéni:
Vatsi opravy svéfte odborné dilng.

obr. 64 sefizovaci matice
H? utlumu pfi roztahovidni
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pruziny_zadniho pérovéng

Pfedpéti hlawvni pruZiny
s U centralni jednotky
provadi manipulaci t.j.
Sroubovénim nebo povo-

950t 25

lovanim maticové opérky
na pracovnim vilel.

Pfed povolenim opérky

Je nutné povolit "kon-
tra" matici viz. obr.s2.
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obr. 65 MNezatiZeny na stojanu
Nezat{Zeny bez jezdce
ZatiZeny s jezdcem

Kontrola zadni kyvné vidlice

Kontrola kyvné wvidlice
Ad. PEi vy jmutém z;dnim kole a zadniho tlumi&e uchopte kywvnou
vidlici a zkousSejte pohybem doleva a doprava vili vidlice.

Viile kyvné vidlice: 0 - 1 mm

2. Je=1i vile vy33i, demontujte ky¥valku a vyménte pouzdra.

XIV. ZAKLADNI DILY PRO PROVDZ

Pro praovoz mptﬂcfhlu je nutné wdrZovat zdkladni sadu potfeb-
nych dild:

Frote doporudujeme:

- lapalovaci svicky - sada

- Cistic® vliozka - (filtr)

- Karburdtor + sada trysek
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- Retéz + spojka

- Voditko fetézu + kladky

- Brzdové desticky

- Startovaci €iselné tabulky

- Riditka, otoénou rukojef, packy .

- Lanko plynu, spojky

- Brzdovy peddl radni brzdy

- Draty, niple, pro pfedni a zadni kolo

- Rlzné matice, Srouby, podloiky, zdvlaéky a drobné tésnéni
- Retézové kolo, pfevodniky

Dily vybéraové:

- Kotou€ova brzda - (kotou&, dridk)

- Kolo pfedni a zadni s pneumatikou

- Lamely spojky

- Pfevodovy olej, olej do pEedni vidlice, olej do zad. pérovédni

- Kompletni koncovka vyfuku

- Chladié s hadicemi

- faluzie - Laiip

- Btupatky

- Pfedni a zadni brzdovd hadice

- Sedla

- Zapalovdni

- Tésnéni predni vidlice - Gufera )

- Tésnéni tlumife jednotky - t@snic{ kroulky pistnice + prac.
valce

Déle doporutuljeme néfadi
= pro béinou UdrZbu
- specidlni, pro montd¥



CISTENT A USKLADMENT

Cisténi

Cast&@jsi tisténi motocyklu nema pouze vyznam udrZovat vzhled
motocyklu, ale prodluluje Zivotmost mnohych celkd.

L.

Pted Cisténim stroje uzaviete zakonfeni vyfuku a koncovku
zasobni badice brzd. kapaliny sédckem PVC nebo gumou, aby
do vyfuku a zdsobniku nemohla voda

Jestli?e motorovd skifin je zna&nd mastnd, pou?ijte odmas-
tovat a stétec. NepouZivejte odmaifovad na fetéz, fetézo-
vd kola nebo hiidele kol.

Hadici s vodou ofistéte prach a udm;ﬁfuuaﬁ. Vysoky tlak
vody mi¥e byt pficinou vniknuti vudf-ﬂu lofisek kol,
prdﬁI vidlice a tésnéni pfevodovky. Mnohé drahé opravy
Jsou vysledkem pouzivani vysokého tlaku vody. Mejvhod-
néjsi jsou umyvérny automobili.

Pfevdind Cdst prachu se odstrani pouiitim teplé vody a
jemného Samponu. Stary zubni kartdcek nebo karts® na bo-
ty je vhodny¥ k odstranéni necistot.

Fo umyti bezprostifedné osuste stroj jemnym tradrem.

Po umyt{ bezprostfedné odstrafite z fetézu a brzdovych
kotoufld vlhkost a fetéz namaZte, aby se zabrdnilo rzi.
Osuste potah sedla, aby se zachoval mékky.

PouZijte vosk na auta k ochran# barevnych a chromovanych
ploch. Nepoufivejte leStének a vosku, poskozuje lak.

Po skonfeni nastartujte motor a nechte jej nékolik minut
béZet na volnobeh.

Uskladnéni

Delsi uskladnéni (30 dni nebo vice) Vaseho motocyklu vyZa-
duje nékterd preventivni opatfeni. Po ofisténi motocyklu

ptipravte uskladnéni ndsledovné:

1.
L,

Vypustte palivovou nidrz a plovdkovou komoru.

Yy jmé&te zapalovac!{ svicku, dejte asi polévkovou l1Zfci
oleje ¥5AE 10W/30 do otvoru zapalovaci sviéky a nemon-
tujte sviCku zp&t. NEkolikrat motor protofte pfi spoje-
ném VN kabelu s kostrou, aby stény vdlce byly nakonzervo-
vany.
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Sejméte sekunddrni:fetéz. Provedte oéistu s konzervaci
fetézu podle pfedchozich odstaved. Retéz zabalte do fo-

‘lie z PVC a pfitdhnéte k rému, aby se zachoval Fetdz

Eisty.

MamaZite bowden plynu.
Podlo?te ram, aby pneumatiky 5
Dejte sdacek PVC ptes tlumic v?ﬁﬁku aby se :ahrﬁnilﬁ vnik-
nuti netistot. ;

Je-11 skladovaci prastor vlhﬁi nebo v prostfedi se fanym.
vzduchem, naknnzaruujtg uﬁaEhny exponovandé kovove Pl:'li rﬁ
lehkym potfenim oleje. ;
Neddvejte ole] na gumové dily a potah sedla.




